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@ Stanzmesser 

Die Erfindung betrifft etn Stanzmesser mit einem etnen 
Messerrucken und aine Schneide aufMreisanden Messerblatt 
sowie mit mindestens einem messerruckensettig angeordne- 
ten MessarfuB, deasen Auflageflache breiter Ist als der 
Querschnitt das Messerblanes. 
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Die Errindung betrifft ein Stanzmesser tnit einem ei- 
nen Messerracken und eine Schneide aufweisenden 
Messerblatt 

Stanzmesser der genannten Art smd mit oder ohne 
Z^hne in den verschiedensten Ausfuhrungsformen be* 
kannt Sie werden in Messerhalter oder in Sunzformen 
eingebaut, die ihnen einen sicheren und festen Halt ge* 
ben mQssen. Bei der Herstellung komplizierten z.B. 
dreidimensional verlaufender Stanzlinien sind der Auf- 
wand und die damit verbundenen Kosten fOr die Stanz- 
formen unter Umstflnden erheblich. Dies hat zur Folge» 
daB es erstrebenswert bt, wenn leicht zu bearbeitende 
Werkstoffe fUr die Stanzformen benutzt werden kOn- 
nen. In der Praxis bedeutet dies, daB man fQr die Stanz* 
form, d. h. fOr den Tr^ger des bzw. der Stanzmesser 
einen Werkstoff benutzen mdchte, der weicher und ge- 
gebenenfalls sogar sehr viel weicher ist als der fOr das 
Stanzmesser benutzte Werkstoff. 

Der Erfindung tiegt nun die Aufgabe zugrunde» ein 
Stanzmesser zu schaffen, welches in eine Stanzform ein- 
gebaut werden kann und sicher und zuverl&ssig groBe 
Standzeiten erreicht, auch wenn die Stanzform selbst 
aus einem wesentlich weicheren Werkstoff besteht als 
das Stanzmesser. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, 
daQ das Stanzmesser messerrOckenseitig mindestens ei- 
nen MesserfuB aufweist, dessen Auflagefl^che breiter ist 
als der Querschnitt des Messerblattes. 

Die im Vergleich zum Querschnitt des Messerblattes 
breite Auflagefl^che im Bereich des Messerrtickens ver- 
leiht dem Stanzmesser einen guten Stand und ermOg- 
licht somit eine gute Einleitung der Stanzkr^te bzw. 
Stanzdriicke in den Messertr^ger. Auch die Verwen- 
dung eines weichen Werkstoffes bzw. eines relativ wei- 
chen Werkstoffes wie z. B. die Verwendung von Alumi- 
nium fQr den Messertrilger ist bei einer ausreichenden 
Breite des MesserfuBes selbst bei der Erzeugung von 
hohen StanzdrQcken ohne weiteres mdglich. Die insge- 
samt auftretende Fl^chenbelastung halt sich daher auf- 
grund der ausreichend breiten RUckenstruktur des Mes- 
serblattes immer innerhalb der zulflssigen Grenzen. 

Gem&B einer bevorzugten AusfUhrungsform ist das 
Messerblatt im Querschnitt L-fdrmig oder T-f5rmig. 
Die Abmessungen des jeweiligen, als Auflage dienenden 
MesserfuBes konnen dabei beliebig gewMhlt werden, so 
daB ein Oberschreiten unzulassig hoher Fl^chenpres- 
sungen ausgeschlossen ist 

Weitere Merkmale der Erfindung gehen aus Unteran- 
spriichen im Zusammenhang mit der Beschreibung und 
der Zeichnung hervor. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von AusfUh* 
rungsbeispielen, die in der Zeichnung dargestellt sind, 
n&her beschrieben. Dabei zeigen: 

Fig. 1 im Schnitt eine Prinzipskizze eines Stanzmes- 
sers mit L-fdrmigem Querschnitt; 

Fig. 2 eine Prinzipskizze im Schnitt von dem Ausfuh- 
ningsbeispiel gem^B Fig. 1 Jedoch in einer anderen Ein- 
bauposition; 

Fig. 3 eine Prinzipskizze wie in Fig. 1 von einem im 
Querschnitt T-fdrmigen Stanzmesser; 

Fig. 4 im Schnitt eine Prinzipskizze eines im Quer- 
sdinitt L-fdrmigen Stanzmessers, wobei jedoch eine an- 
dere Befestigungsart vorgesehen ist; 

Fig. 5 im Schnitt eine Prinzipskizze einer Stanzform 
mit einem L-fdrmigen Stanzmesser und einer Gegen- 
form; 



Fig. 6 im Schnitt eine Prinzipskizze eines kreisbogen- 
fOrmigen Stanzmessers; 

Fig. 7 eine Ansicht des kreisbogenfdrmigen Sunz- 
messers gem^fi Fig. 6 von unten; 
5 Fig. 8 eine abgebrochene Abwicklung des kreisbo- 
genfdrmigen Stanzmessers gemSB den Fig. 6 und 7; 

Hg. 9 eine abgebrochene Seitenansicht eines ge- 
schlitzten Stanzmessers in grdBerem MaBstab, jedoch 
noch ohne abgewinkelte MesserfOBe und 
10 Fig. 10 eine Draufsicht auf das Stanzmesser gem^B 
Fig. 9 mit MesserfOBen. 

Ein Stanzmesser 1 mit einer Schneide 2 und einem 
Messerblatt 3 weist zur Lagerung und Befestigung in 
einer Stanzform 4, deren Werkstoff weicher ist als der 
15 des Stanzmessers 1, im Bereich des MesserrQckens 5 
einen MesserfuB 6 mit einer Auflagefliche 6a auf. die 
breiter ist als der Querschnitt des Messerblattes 3. Ge- 
m^ dem in den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel ist das Messerblatt 3 im Querschnitt L-fdrmig 
20 und besteht hierzu aus einem Schenkei 7, in dessen Ebe- 
ne die Schneide 2 liegt und aus dem sich rechtwinklig 
dazu erstreckenden MesserfuB 6, weicher den Messer- 
rUcken 3 mit der messerrOckenseitigen Auflageflache 6a 
bildet 

25 Die Befestigung des im Querschnitt L-f5rmigen 
Stanzmessers 1 erfolgt gemilB Fig. 1 in einer Hut 8 der 
Stanzform 4 mit Hitfe eines Klemmsttickes 9. Das Stanz- 
messer t ruht mit seinem Messerrucken 5 bzw. mit sei- 
nem MesserfuB 6 auf dem Boden 10 der Nut 8 und liegt 

30 seitlich an einer Nutseitenwand 11 an. Das zum Beispiel 
aus Kunststoff bestehende KlemmstQck 9 failt den ver- 
bleibenden, lichten Querschnitt der Nut 8 aus und ist 
beispielsweise so dimensioniert. daB es nach dem Einset- 
zen des Stanzmessers 1 in die Nut 8 eingeschlagen wird 

35 und dadurch dem Stanzmesser 1 einen sicheren und 
festen Haltgibt 

Bei der Anordnung und Befestigung des im Quer- 
schnitt ebenfalls L-fdrmigen Stanzmessers 1 gemlB 
Fig. 2 liegt wiederum der Messerrucken 5 bzw. der Mes- 

40 serfuB 6 auf dem Boden 10 der Nut 8 auf» das Messer- 
blatt 3 und die Schneide 2 befmden sich jetzt aber in 
seitiichem Abstand von der einen Nutseitenwand II. 
Zur Befestigung des Stanzmessers 1 in einer derartigen 
Position sind zwei, vorzugsweise aus Kunststoff beste- 

45 hende und in die Nut 8 einschlagbare Klemmstucke 12 
und 13 vorgesehen^ die nach Form und GrdBe an die 
Gesult der Nut 8 und an das Sunzmesser 1 angepa&t 
sind. 

Das Stanzmesser 15 gemlB Kg. 3 bzw. sein Messer- 
50 blatt 16 sind im Querschnitt T-fdrmig. W^hrend das 
Stanzmesser t gem^B Fig. 1 nur einen nach einer einzi- 
gen Seite wegragenden MesserfuB 6 im Bereich des 
MesserrUckens 5 aufweist. besteht der MesserrOcken 
bzw. der MesserfuB 17 des Stanzmessers 15 aus zwei 
55 zum Messerblatt spiegelbildlich angeordneten Quer- 
stucken 18. 

Die Befestigung des Stanzmessers 15 in einer Nut 8 
der Stanzform 4 erfolgt wiederum mit Hilfe zweier 
iCIemmstOcke 19. 

60 Die Fig. 4 zeigt eine abgewandelte Anordnung und 
Befestigung eines im Querschnitt L-fdrmigen Stanzmes- 
sers 1 im Bereich einer seitlichen Ausnehmung 20 der 
Stanzform 4. Das Messerblatt 3 liegt sowohl mit seinem 
die Schneide 2 tragenden Schenkei 7 als auch mit dem 

65 MesserrOcken 5 bzw. dem MesserfuB 6 flflchig an Be- 
grenzungsflSlchen 21 und 22 der Ausnehmung 20 an und 
ist z. B. mit Hilfe von Schrauben 23, die den Messerriik- 
ken 5 bzw. den MesserfuB 6 durchgreif en» an der Form 4 
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befestigt 

Die Fig. 5 zeigt die Anordnung und Befestigung eines 
Stanzmessers 1 einer sich dreidimensional erstrecken- 
den Stanzlinie in der Nut 8 einer Stanzform 4 mit Hilfe 
von KlemmstQcken oder eines bzw. mehrerer. entspre- s 
chender Klemmb^nder 24 aus Kunststoff. 

Der MesserrOcken 5 des Stanzmessers 1 weist mehre- 
re, schlitzartige Ausnehmungen 25 auf» die erforderlich 
sind, damit das Stanzmesser 1 in die jeweils gewQnschte 
Form gebogen werden kann. to 

Das Stanzmesser 1 arbeitet mit einem Gegenwerk- 
zeug 26 z. B. in Gestalt eines in eine Unterform 27 einge- 
Iegten,streifenf6nnigen Einsatzes zusammen. 

Bei dem in den Wig. 6 und 7 dargestellten AusfQh- 
rungsbeispiel handelt es sich urn ein kreisbogenfdrmiges 15 
Stanzmesser 31, das z. B. bei der Hersteilung von Durch- 
briichen in Kraftfahrzeugverkleidungsteilen bendtigt 
werden kann. Das Stanzmesser 31 wird aus einem im 
Querschnitt L-formigen Rohling gefertigt und ist mit 
Ausnehmungen 32 entsprechend den Ausnehmungen 25 20 
gem&O Fig. 5 versehen, die sich im MesserrQcken 33 
bzw. im MesserfuD 34 beftnden und sich bis in das Mes- 
serblatt 35 erstrecken. Der MesserrOcken 33 bzw. der 
Messerfufi 34 ist durch die schtitzfdrmigen Ausnehmun- 
gen 32 in viele, vorzugsweise gleichm&Big groBe StQcke 25 
unterteilt, w&hrend die Schneide 36 durchgehend und 
nicht unterbrochen ist 

Bei dem zur Kreisform gebogenen Stanzmesser 31 
kdnnen sich die radial innenliegenden Ecken 37 der sich 
radial einw&rts erstreckenden MesserfuOstacke 34a be* 30 
rtihren, wie dies in Fig* 7 dargestellt ist Die Breite der 
spaltfOrmigen Ausnehmungen 32 im Bereich des Mes* 
serruckens 33 ist ein MaD fQr den erreichbaren KrOm* 
mungsradius des kreisbogenf(3rmigen Stanzmessers 31. 
Auch kdnnen die Seitenfl^chen der tappenfdrmigen 35 
MesserfuBstQcke 34a zum Mittelpunkt 38 des Stanz- 
messers 31 hin konvergieren, wenn es danim geht, einen 
besonders kleinen ICrtimmungsradius vorzusehen. 

Die Befestigung des kreisbogenf6rmigen Stanzmes- 
sers 31 in einer Ausnehmung 39 einer Stanzform 40 40 
erfoigt beispielsweise mit Hilfe eines Einsatzes 41 und 
einer Schraube 42. wie dies in Fig. 6 dargestellt ist Da- 
bei liegt das Messerblatt 35 des Stanzmessers 31 flSchig 
an der zylindrischen Wand der Ausnehmung 39 an, wah- 
rend die einzelnen, lappenfdrmigen MesserfuBstUcke 4S 
34a am Boden der Ausnehmung 39 aniiegcn. Der Ein- 
satz 41 Qbergreift die lappenfdrmigen MesserfuOstucke 
34a formschlQssig und gibt dem Stanzmesser 31 dadurch 
einen sicheren und festen Halt 

Die Stanzmesser bzw. ihre Messerbldtter 3, 16 oder 50 
35 kCnnen zweckmflBigerweise zusammen mit ihren 
Messerfdfien 6 bzw. MesserfuOstQcken 34a einstQckig 
sein. Zwingend notwendig ist dies jedoch nicht Sofem 
es herstellungstechnisch zweckm£i6iger ist, k6nnen der 
oder die Messerf UBe auch am Messerblatt angeschweiBt 55 
sein. 

Die beiden Ftg« 9 und 10 zeigen schlieBlich noch ein 
messerrOckenseitig geschlitztes sowie lediglich bei- 
spielsweise gezahntes Stanzmesser 60. Das Stanzmesser 
60 weist Zungen 61 auf, die Ober einen Teil 62 ihrer 60 
L&nge um eine parallel zur Schneide 63 verlaufende 
Biegelinie 64 zur Ebene 65 des Messerblattes 66 abge- 
winkelt sind. Vorzugsweise erstrecken sich die abgewin- 
kelten Teile 62 rechtwinklig zur Ebene 65 des Messer- 
blattes 66. wobei sich die abgewinkelten Teile 62 vor- 65 
zugsweise abwechselnd nach verschiedenen Seiten des 
Messerblattes 66 erstrecken, wie aus der Ansicht gemSB 
Fig. lOhervorgeht 



Die abgewinkelten Teile 62 der Zungen 61 bilden als 
messerrOckenseitig liegende MesserfOBe den Messer- 
rOcken 67 des Stanzmessers 60. 

Die abgewinkelten Teile 62 der Zungen 61 bilden die 
wirksamen Auflageflachen fOr das Stanzmesser 60 und 
geben diesem einen sicheren und guten Halt 

PatentansprOche 

1. Stanzmesser mit einem einen Messerrucken und 
eine Schneide aufweisenden Messerblatt, gekenn- 
zeichnet durch mindestens einen messerrOckensei- 
dg angeordneten MesserfuB (6, 34^ dessen Aufla* 
geflflche (6a) breiter ist als der Querschnitt des 
Messerblattes (3. 16. 35. 66). 

2. Stanzmesser nach Anspruch 1» dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das Messerblatt (3. 35) im Querschnitt 
L-fdrmig ist 

3. Stanzmesser nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Messerblatt (16) im Querschnitt 
T-formig ist 

4. Stanzmesser nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. daB das Messerblatt (3. 
16p 35. 66) und sein MesserfuB (18^ 34) einstuckig 
sind 

5. Stanzmesser nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB ein ais MesserfuB die- 
nendes Querstuck (18) am Messerblatt (16) ange- 
schweiBt ist 

6. Stanzmesser nach einem der Anspruche 1 bis 4 
mit einem messerrOckenseitig gcschlitzten. Zungen 
(61) aufweisenden Messerblatt (66). gekennzeich- 
net durch aus der Ebene (65) des Messerblattes (66) 
zumindest teilweise herausgebogene Zungen (61). 

7. Stanzmesser nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Zungen (61) Ober einen Teil (62) 
ihrer Linge aus der Ebene (65) des Messerblattes 
(66) herausgebogen sind 

8. Stanzform mit einem Stanzmesser nach einem 
der vorhergehendcn AnsprOche 1 bis 7, wobei der 
Werkstoff der Stanzform weicher ist als der Werk- 
stoff des Stanzmessers, dadurch gekennzeichnet 
daB mindestens ein KlemmstOck (9. 12. 13. 19) zur 
Befestigung des Stanzmessers (1. 15. 60) in einer 
Nut (8) der Stanzform (4) vorgesehen ist 

9. Stanzform nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das KlemmstOck (9, 1% 13, 19) aus 
Kunststoff besteht 

10. Stanzform nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Befestigung des Stanzmessers (1, 
31) mindestens eine Schraube (23. 42) vorgesehen 
ist 
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